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ANTIADHÉZNÍ PROSTŘEDEK
PRO SVAŘOVÁNÍ

• Vynikající ochrana okolních povrchů
během procesu svařování

• Vhodné pro všechny druhy svařování,
jako je kyslíko-plynové, elektrickým
obloukem, MIG/MAG, WIG, TIG atd.

• Zabraňuje ulpívání rozstřiků ze svarů na
okolním materiálu

• Není nutné následné mechanické
dočištění

• Případná úprava povrchu pozinkováním,
eloxováním nebo lakováním je možná
bez jeho speciální přípravy

• Snadno přelakovatelný
• Ulehčuje údržbu a čištění svařovacího

hořáku a hubice a prodlužuje jejich
životnost

• Bez obsahu silikonu

Upozornění
Všechny informace včetně obrázků jsou udávány s
maximální  pečlivostí.  Přesto  je  vhodné,  aby  si
uživatelé  nezávisle  na  tom  vyzkoušeli  vhodnost
použití  každého  jednotlivého  výrobku  pro  vlastní
účely.  Firma  Xintex  neručí  za  úplnost  a  přesnost
těchto  informací  a  odmítá  záruku  za  vaše
konkrétní  použití  výrobků.  Záruka,  kterou  Xintex
poskytuje,  se  týká  pouze  standardních  prodejních
podmínek  tohoto  výrobku.  V  žádném  případě
nenese  odpovědnost  za  náhodné  škody,  ani  za
škody  v  důsledku  nesprávného  použití  nebo
prodeje výrobku jinému odběrateli.

OCHRANA A OŠETŘENÍ POVRCHŮ

Spatt ExSPE
Základní informace
SPATT EX je antiadhézní prostředek na vodní bázi.
Velmi účinně zabraňuje ulpívání rozstřiků ze svarů a
jejich zbytků na okolním materiálu. Lze jej snadno
aplikovat přímo na svařovací hořák MIG/MAG před
samotným procesem svařování, aby se zabránilo
přilnutí svařovacího drátu ke svařovacímu hořáku.

SPATT EX neobsahuje silikon a je biologicky
odbouratelný. Vzhledem k optimálnímu složení
aktivních látek poskytuje velkou vydatnost při aplikaci
a ekonomické použití.

Technické informace
Forma: aerosol
Aroma: charakteristika
Bod varu: -44,5°C
Bod vzplanutí: -97°C
Teplota samovznícení: 285°C
Dolní mez výbušnosti: 0,8 obj. %
Horní mez výbušnosti: 10,9 obj. %

Tlak par (při 20°C): 8300 hPa
Hustota (při 20°C): 0,584 g/cm³
Kinematická viskozita (při 40°C): ≤ 20,5 mm²/s
Aplikační teplota: 10°C - 35°C 

Aplikace a Použití

• SPATT EX používejte při pokojové teplotě a před
použitím dobře protřepejte.

• Před svařováním aplikujte tenkou vrstvu na
okolní povrch nástřikem ze vzdálenosti cca 15
cm.

• Vhodné pro všechny druhy svařování, jako je
kyslíko-plynové, elektrickým obloukem,
MIG/MAG, WIG, TIG atd. Použití v jakémkoli
strojírenském odvětví.

• Při aplikaci na svařovací hořák MIG/MAG
zabraňuje přilnutí svařovacího drátu ke
svařovacímu hořáku.

• Se svařováním v úzkých, uzavřených a dutých
prostorech začněte až po odpaření hnacího
plynu a rozpouštědel!

• Při nadměrné aplikaci může být potřebné po
svařování dočištění povrchu před následnou
povrchovou úpravou.

Objednací
číslo

Název Balení Použitelnost Zařazení

X372001 Spatt Ex 500ml Viz potisk + 36 měsíců OCHRANA A OŠETŘENÍ
POVRCHŮ


